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WELDING & CUTTING AUTOMATION

HIPERION

LASER FIBRA COMPACTO
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QUIENES SOMOS

QUIROS - WELDING & CUTTING AUTOMATION

Impulsa una nueva generacion de automatizacién industrial, redefiniendo los estandares de
precision, fiabilidad y rendimiento en tecnologias de corte.

Con 15 afos de trayectoria en el mercado, diseflamos y fabricamos en Espafia sistemas avanzados de robdtica y mesas de

corte para procesos plasmay laser de fibra. Todos nuestros equipos cuentan con marcado CE y se desarrollan bajo normas

ISO 9001 e ISO 14001, garantizando calidad, fiabilidad y compromiso ambiental. Con 5.000 m? de instalaciones y medios de
produccion de Ultima generacion, ofrecemos soluciones preparadas para maximizar la productividad, la calidad y la

competitividad de nuestros clientes.
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HIPERION K

FORMATO K3

Dimensiones de corte 3100 x 1560 mm

Potencias disponibles 3-6-12-20KW

Maxima velocidad 150 m/min

Maxima aceleracion 1.5G

Motorizacién Ethercat Panasonic / Innovance
Sistema Control Gas Proporcional electrénico
Autoengrase Bomba automatica
Repetitividad +/- 0,03 mm

Tolerancia +/-0.05 mm

K4
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4100 x 2160 mm
3-6-12-20KW
150 m/min

1.5G

Ethercat Panasonic / Innovance
Proporcional Electrénico
Bomba automéatica
+/- 0,03 mm
+/-0.05mm




Vauros HIPERION K

CHASIS + GUIAS

Precision de posicionamiento

CAMARA DE
VISION DE PROCESO

Monitoreo en FHD

MONITOR
INDUSTRIAL
Capacitiva FHD

LAMAS

INTERCAMBIABLES
DE CORTE CAJONES

DE CHATARRA

Deslizamiento con guias

3 mm de espesor
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ESTRUCTURA MECANICA

Detalles del conjunto mecanico

CNC LASER

» Acero estructural soldado, distensionado y mecanizado,
para ofrecer robustez y precision

» Velocidad maxima de movimiento de 150m/min
» Velocidades de corte constantes de hasta 70m/min

2» El conjunto de desplazamiento mecanico tiene una
precision de posicionamiento mm = 0,03 mm

» Guias de recirculacion y sistemas de transmisién mecanica de alta

precision y bajo juego de primeras marcas

o Cremalleras helicoidales tratadas y rectificadas, otorgando al conjunto un

' bajo ruido mecanico y baja tasa de transmision de vibraciones al cabezal
« Carenados para proteger la mecanica de proyecciones y polvo

o Auto-engrase mediante cartuchos intercambiables, reduciendo el

mantenimiento y aumentando la vida util del equipo

7 © #0bO
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ESTRUCTURA TECNOLOGICA

Disefio Compacto

» Monitor industrial de proceso 24” tactil capacitivo FullHD

» Mesa de trabajo extraible de forma automatica
Hasta 25 mm de espesor

2» Cajones guiados para limpieza de chatarra de corte

» Lamas intercambiables de 3 mm de espesor

CAJONES LAMAS

DE CHATARRA INTERCAMBIABLES
DE CORTE

7 © #00



SEGURIDAD

Pulsador bimanual para validacién de la operaciéon de corte

Scanner tipo LiDaR complementario o alternativo a pulsador bimanual opcional

Compuertas automaticas de extraccion de humos distribuidas a lo largo del equipo

VvV ¥ ¥ ¥

Gestion de filtracion externa mediante CNC de forma automatica

EQUIPAMIENTO

FORMATO

POTENCIA (W)
TENSION DE ALIMENTACION (V)
AJUSTE DE POTENCIA
FRECUENCIA (kHz)

LONGITUD DE ONDA
DIMENSIONES

PESO
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LASER

RFL-C3000S-CE

3000

3x380 (£10%)
10-100%

5

1080 + 5 nm
485x172x727mm
55 kg

10-40°C

RFL-C6000S-CE

6000

3x380 (x10%)
10-100%

5

1080 + 5 nm
485x172x802mm
80 kg

10-40°C

Todos los generadores instalados disponen de certificado CE emitido

WauiRos

RFL-C12000S-CE

12000

3x380 (x10%)
10-100%

5

1080 + 5 nm
495x1107x172mm
110 kg

10-40°C

RFL-C20000S-CE

20000

3X380

10-100%

5

1080 £ 5 nm
960x1530x1160 mm
<700 kg

10-40°C

por SGS, asi como garantia y soporte Raycus Europa.

/

/

© #0/



WauiRos

CAPACIDADES DE CORTE DE REFERENCIA

MATERIAL 3 6 8 ‘|8 mm

Acero Carbono [N
) 3.000wW Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén

3 6 8 10 16 22 mm

] I Rapido Retorno

Acero Carbono
) 6.000W  Acerolnoxidable de Inversion

Aluminio

Inoxidable: <0,20€/min

(Consumibles - Gas - Consumo Eléctrico)

Bronce / Latén

MATERIAL
Aceros al Carbono: <0,15€/min

(Consumibles - Gas - Consumo Eléctrico)

Acero Carbono

) 12.000W  Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén

MATERIAL

Acero Carbono

) 2000OW Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén
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ACCESORIOS

Cabezal Raytools SERIE BSOX - CAT

Autoenfoque automatico compatible con EtherCAT/Profinet

Sistema 6ptico con 4 lentes protectoras, que mejora la proteccién contra polvo
y contaminacioén

Monitoreo inteligente en tiempo real del cabezal desde APP mévil o
controlador CNC

Supervision avanzada de parametros criticos
Posicidn de enfoque

Temperatura de lentes y vidrios protectores
Presidn de gas de corte

Presion de cavidad

Punto de rocio

Deteccion de haz de reflexion (stray beam) para identificar contaminacion
optica temprana, especialmente en corte con N2

Sistema inteligente de perforado (piercing) que reduce el tiempo de transicion
a corte y prolonga la vida util del vidrio protector

Deteccion inteligente del proceso de corte, con repeticién automatica si el
material no se corta completamente, reduciendo desperdicio

Proteccion anticolision y monitoreo térmico del conjunto de boquilla (TRA) con
refrigeracion por gas para mejorar la estabilidad y capacidad de corte
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BERCICNENS O R 1 O S

" Sistema CNC SOFTWARE CAM

Tablas de parametros pre-cargada

Control proporcional de gases via CNC, equipamiento marcas lideres
Alarmas de falta de gas y de alta temperatura

Interfaz HMI sencilla e intuitiva

Control de cambio automatico de pallet

Calibracion automatica del sistema cabezal

Posibilidad de disefio en terminal o en oficina usando protocolo RDP

Software CAD-CAM integrado todo en uno, con médulo nesting en la misma
licencia

— ) w— ~ .

= Generacion de tiempos de procesado e informe de costes

Calculo de trayectorias seguras

Asistencia remota

VY gty M VWY ¥

Corte en vuelo (Fly Cut), salto descendente (Down Jump), compensacion,
entrada de corte (Lead), micro-union (Micro-Joint), pre-perforado (Pre-Pierce),
perforado multinivel (Multilevel Pierce) y corte de pelicula protectora (Film Cut),

entre otros

v

Busqueda automatica de borde y alineacion de chapa (Auto FindEdge)
Busqueda manual de borde (Manual FindEdge)

Ordenamiento automatico de trayectorias

/@ #10
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ACCESORIOS

Sistema CNC SOFTWARE CAM P Aceleracion méxima: 15 G

Velocidad maxima en movimiento en vacio: 150 m/min
Corte con punto de interrupcion (Break Point Cut)

Monitoreo en tiempo real del par en los ejes para detener el sistema y generar

Punto de enfriamiento (Cooling Point) y corte triangular una alarma del servomotor

Ordenamiento automatico: los archivos se convierten automaticamente ¥» Exportacion del registro de alarmas para proporcionar referencia al operador.
al formato reconocido por el sistema, se ordenan automaticamente y se Calibracion automatica y modo de corte con punto de reanudacién

generan archivos NC o PART (Break Point Mode)

Compatible con importacion desde programas de terceros cémo » Funcién de deteccién de arco en lazo cerrado para reducir el tiempo de puesta
Libellula o Lantek en marcha

Protocolo de control EtherCAT con ciclo de actualizacion ¥ Funcidn de testeo de error mecanico del sistema

en tiempo real de 1 ms

Repetitividad de trayectoria: +/-0,03 mm

Tolerancia de posicionamiento: +/-0,05 mm

Resolucidén de posicionamiento: 0,001 mm

Controlador XC3000plus para sistemas hasta 6kw, y XC6000 para gamas de 6kw en adelante

/O #HII
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OPCIONALES

ESTRUCTURAL

Doble mesa de trabajo extraible automaticamente

SEGURIDAD

Doble pulsador bimanual para manipulacién de la mesa, complementado
opcionalmente con laser lidar para proteccion de zona de salida de mesa.

Camara de monitorizacion de proceso FHD

EJES ADICIONALES

Cabezal Biselador

Control Corte laser FSCUT?100

Software CypNest

Mecanismo de Rotacion AB con verificador éptico

Cabezal de corte Bochu BLT4 Series
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OPCIONALES

Marcas lideres en aspiracion de humos del mercado
europeo opcionales para su equipamiento

Si requiere sistemas de filtracion, colaboramos con empresas
lideres en calidad y servicio, con amplia experiencia en el

sector del corte laser

Potencias disponibles: 3 -4 - 5,5 - 7 kW instaladas segun

aplicacion y produccion

Filtros auto-limpiantes con fibras especialmente disefiadas

para particulas de polvo laser

Modulo apaga-chispas e inyector de anti-aglomerante

segun necesidades y produccion

/ @ #I13
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OPCIONALES
Compresor de tornillo

» CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES
Tipo compresor: Tornillo
Tension: 400 V/50 Hz
Potencia del motor: 20 HP/15 kW
Presion: 8 - 10 - 16 bar
Caudal - presion: 2300 I/min - 8 bar | 2100 I/min - 10 bar | 1900 I/min - 16 bar
Nivel sonoro: 68 dB
Salida: 3/4"

Lubricacion: Si

Secador: Si | J U Iﬁ‘...R

cOMPRESORES

Deposito: 500 litros

Fabricante: Jafer

/ @ #14
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