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QUIENES SOMOS

QUIROS - WELDING & CUTTING AUTOMATION

Impulsa una nueva generacion de automatizacién industrial, redefiniendo los estandares de
precision, fiabilidad y rendimiento en tecnologias de corte.

Con 15 afos de trayectoria en el mercado, diseflamos y fabricamos en Espafia sistemas avanzados de robdtica y mesas de
corte para procesos plasmay laser de fibra. Todos nuestros equipos cuentan con marcado CE y se desarrollan bajo normas
ISO 9001 e ISO 14001, garantizando calidad, fiabilidad y compromiso ambiental. Con 5.000 m? de instalaciones y medios de

produccion de ultima generacion, ofrecemos soluciones preparadas para maximizar la productividad, la calidad y la

competitividad de nuestros clientes.
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HIPERION T

FORMATO T6 T12
Dimensiones de corte 20 - 220 mm 20 - 220 mm
Potencias disponibles 3-6-12 kW 3-6-12 kW
Maxima velocidad 150 m/min 150 m/min
Méxima aceleracion 15G 15G

Motorizacion

Ethercat Panasonic / Innovance Ethercat Panasonic / Innovance
Sistema Control Gas Proporcional electrénico Proporcional electrénico
Autoengrase Bomba automatica Bomba automatica
Repetitividad +/- 0,03 mm +/- 0,03 mm
Tolerancia +/- 0.05 mm +/- 0.05 mm
Ejes 3 3
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HIPERION T
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ESTRUCTURA MECANICA

Detalles del conjunto mecanico

CNC LASER

» Acero estructural soldado, distensionado y mecanizado,
para ofrecer robustez y precision

» Velocidad maxima de movimiento de 150m/min
» Velocidades de corte constantes de hasta 70m/min

2» El conjunto de desplazamiento mecanico tiene una
precision de posicionamiento mm = 0,03 mm

» Guias de recirculacion y sistemas de transmisién mecanica de alta

precision y bajo juego de primeras marcas

o Cremalleras helicoidales tratadas y rectificadas, otorgando al conjunto un

bajo ruido mecanico y baja tasa de transmision de vibraciones al cabezal
« Carenados para proteger la mecanica de proyecciones y polvo

« Auto engrase mediante centralita automatica, reduciendo el

mantenimiento y aumentando la vida util del equipo
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ESTRUCTURA TECNOLOGICA
Diseno

Monitor Industrial de proceso 24" tactil capacitivo FHD
Cajon de chatarra movil

Camara de monitorizacion de proceso FHD

Extraccion de humos mediante presion positiva

Ventanas de proteccion segun EN 12254

Mandril hidraulico de precision
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SEGURIDAD

» Ventanas de proteccién segun EN 12254
¥ Scanner tipo LiDAR complementario

P Gestion de filtracion externa mediante CNC
de forma automatica.

,

VRaycus

EQUIPAMIENTO

FORMATO

POTENCIA (W)

TENSION DE ALIMENTACION (V)

AJUSTE DE POTENCIA

FRECUENCIA (kHz)

LONGITUD DE ONDA

DIMENSIONES
PESO
RANGO OPERATIVO

LASER

RFL-C3000S-CE

3000

3x380 (£10%)
10-100%

5

1080 + 5 nm
485x172x727mm
55 kg

10-40°C

RFL-C6000S-CE

6000

3x380 (x10%)
10-100%

5

1080 = 5 nm
485x172x802mm
80 kg

10-40°C

Todos los generadores instalados disponen de certificado CE emitido

WYauiros

RFL-C12000S-CE

12000

3x380 (x10%)
10-100%

5

1080 + 5 nm
495x1107x172mm
110 kg

10-40°C

RFL-C20000S-CE

20000

3X380

10-100%

5

1080 £ 5 nm
960x1530x1160 mm
<700 kg

10-40°C

por SGS, asi como garantia y soporte Raycus Europa.
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CAPACIDADES DE CORTE DE REFERENCIA

MATERIAL 3 6 8 ‘|8 mm

Acero Carbono [N
) 3.000W Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén

3 6 8 10 16 22 mm

] I Rapido Retorno

Acero Carbono
) 6000W Acero Inoxidable de Invers,o,n \

Aluminio

Inoxidable: <0,20€/min

(Consumibles - Gas - Consumo Eléctrico)

Bronce / Latén

MATERIAL
Aceros al Carbono: <0,15€/min

Acero Carbono (Consumibles - Gas - Consumo Eléctrico)

) 12.000W  Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén

MATERIAL

Acero Carbono

) 2000OW Acero Inoxidable

Aluminio

Bronce / Latén
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ACCESORIOS

Cabezal Raytools SERIE BSOX - CAT

Autoenfoque automatico compatible con EtherCAT/Profinet

Sistema 6ptico con 4 lentes protectoras, que mejora la proteccién contra polvo
y contaminacioén

Monitoreo inteligente en tiempo real del cabezal desde APP mévil o
controlador CNC

Supervision avanzada de parametros criticos
Posicidn de enfoque

Temperatura de lentes y vidrios protectores
Presidn de gas de corte

Presion de cavidad

Punto de rocio

Deteccidn de haz de reflexion (stray beam) para identificar contaminacion
oOptica temprana, especialmente en corte con N2

Sistema inteligente de perforado (piercing) que reduce el tiempo de transicion
a corte y prolonga la vida util del vidrio protector

Deteccion inteligente del proceso de corte, con repeticién automatica si el
material no se corta completamente, reduciendo desperdicio

Proteccion anticolision y monitoreo térmico del conjunto de boquilla (TRA) con
refrigeracion por gas para mejorar la estabilidad y capacidad de corte
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ACCESORIOS

‘Sistema CNC SOFTWARE CAM

Tablas de parametros pre-cargada

Control proporcional de gases via CNC, equipamiento marcas lideres
Alarmas de falta de gas y de alta temperatura

Interfaz HMI sencilla e intuitiva

Calibracion automatica del sistema cabezal

Posibilidad de diseio en terminal o en oficina usando protocolo RDP

Software CAD-CAM integrado todo en uno, con médulo nesting en la
misma licencia

Generacion de tiempos de procesado e informe de costes.

Calculo de trayectorias seguras

VYV VW V¥V VWVYVY VY

Asistencia remota
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ACCESORIOS

Sistema C N C SO FTWAR E CAM ¥ Funcion de monitoreo de par para detectar el estado del acoplamiento

mecanico (demasiado ajustado o flojo)

Busqueda de bordes por 4 lados Compatible con procesamiento mediante modificacion manual de cédigo G

Compensacién de offset en tiempo real respecto al centro del tubo Importacion de graficos y archivos NC: formatos SJ o STEP. Los graficos

pueden ordenarse o cortarse directamente

Aplicable al corte de perfiles L, U y H, asi como de tubos circulares y

rectangulares » Soporta alimentacién automatica
Soporta la aplicacién de ejes auxiliares y cilindros 2 Compatible con software CAM de terceros
Seguridad: proteccién contra sobrecarga en el par de los ejes; ¥ Alarmas: exportacion del registro de alarmas para referencia del operador
monitoreo en tiempo real

3» Comunicacién: control mediante protocolo EtherCAT con ciclo de
Velocidad: aceleracién maxima 2G; velocidad maxima en actualizacién en tiempo real de 1ms
vacio 100 m/min.

¥ Precisién: trayectoria 0,005 mm; posicionamiento 0,001 mm; repetibilidad de
Puesta en marcha: funcién de deteccién de arco en lazo posicionamiento 0,002 mm

cerrado para reducir el tiempo de commissioning.

Controlador XC3000p/us para sistemas hasta 6kw,
y XC6000 para gamas de 6kw en adelante
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OPCIONALES

Marcas lideres en aspiracion de humos del mercado
europeo opcionales para su equipamiento

Si requiere sistemas de filtracion, colaboramos con empresas
lideres en calidad y servicio, con amplia experiencia en el
sector del corte laser

Potencias disponibles: 3 -4 - 5,5 - 7 kW instaladas segun

aplicacion y produccion

Filtros auto-limpiantes con fibras especialmente disefiadas

para particulas de polvo laser

Modulo apaga-chispas e inyector de anti-aglomerante

segun necesidades y produccion
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OPCIONALES
Compresor de tornillo

» CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES
Tipo compresor: Tornillo
Tension: 400 V/50 Hz
Potencia del motor: 20 HP/15 kW
Presion: 8 - 10 - 16 bar
Caudal - presion: 2300 I/min - 8 bar | 2100 I/min - 10 bar | 1900 I/min - 16 bar
Nivel sonoro: 68 dB
Salida: 3/4"
Lubricacion: Si
Secador: Si
Deposito: 500 litros

Fabricante: Jafer
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